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PROLOGO A LA SEGUNDA EDICION

La Fundacion Gas Natural tiene como objetivo principal contribuir a la sensibilizacion y
educacion de la sociedad en el respeto al medio ambiente.

De ahi que desarrolle una accion en toda Espafiay en América Latina de colaboracion con
las Administraciones Publicas, especialmente con los Gobiernos de las Comunidades
Auténomas, en linea con este objetivo principal aplicado a cada territorio.

Porotraparte, la Fundaciony el propio Grupo Gas Natural tiene una estrecha relacion con
las empresas del sector ceramico de Castellon y con las instituciones universitarias y de
investigacion que giran en torno a este tipo de actividades empresariales.

Por estarazon, es una gran satisfaccion para la Fundacion Gas Natural la publicacion de
la segunda edicion de la Guia Técnica sobre “Depuracion de los gases de combustion en
la Industria Ceramica”, que ha sido elaborada conjuntamente por el Instituto de Tecno-
logia Ceramica (ITC) de Castellon, Gas Natural, Enagas y la asociacion empresarial
ASCER, con la colaboracion de la Agenzia Regionale per la Prevenzione de I’Ambiente
(ARPA) de laregion de la Emilia Romagna italiana.

Este libro representa la primera publicacion de una serie de Guias Técnicas de Energia
y Medio Ambiente, que la Fundacion Gas Natural empieza a publicar desde hoy, con la
intencion de complementar la accion de difusion que ya realiza con la publicacion de las
fichas-resumen y las ponencias de los diferentes Seminarios de Gestion Ambiental
realizados en toda Espafia.

Esta segunda edicion se realiza, en primer lugar, debido a la gran demanda que tuvo la
primera edicion, que hizo que se agotara en muy poco tiempo.

En segundo lugar, esta segunda edicion nos ha permitido introducir una serie de mejoras
en la Guia. Las principales son éstas:

Laprincipal modificacion ha sido la inclusion de un nuevo apartado, el capitulo quinto.
En este nuevo capitulo, titulado “Eleccion del mejor combustible disponible”, se ha
aplicado el concepto de Mejor Tecnologia Disponible (BAT en inglés) a los diferentes
combustibles que es posible utilizar en el proceso de fabricacion de las baldosas
ceramicas. El andlisis comparativo de los parametros técnicos, ambientales y econdmicos
de los combustibles estudiados, sitia actualmente al gas natural como mejor
combustible disponible para este proceso productivo.

El resto de los cambios han consistido en ligeros retoques de la introduccién y de los
Anexos 1y 4, para actualizar los datos de produccion y consumo del sector ceramico,
poner al dia algunos valores econoémicos utilizados en los calculos y comentar, con la



vision actual, algunos aspectos de caracter legislativo.

Las tecnologias que se proponen en el cuarto capitulo para depurar las emisiones
gaseosas calientes, asi como las ecuaciones planteadas para evaluar los costes e
inversiones necesarios, siguen siendo validas. Para obtener los valores absolutos de
los costes y las inversiones de una instalacion determinada es necesario utilizar las
ecuaciones propuestas con los parametros economicos vigentes en cada instante. Los
ejemplos de aplicacion de las ecuaciones que se proponen, tienen unicamente valor
comparativo, ya que para su resolucion se han utilizado los parametros econdmicos de
un instante dado (concretamente el correspondiente a la primera edicion).

Quiero agradecer aqui publicamente, de nuevo, el magnifico trabajo realizado por los
profesionales del Instituto de Tecnologia Ceramica de Castellon, en estrecho contacto con
nuestros propios técnicos y con los expertos de la entidad empresarial ASCER, asi como la
colaboracion que en su dia prestaron los representantes de la Administracion regional
italiana. Muchas gracias a todos por su esfuerzo, trabajo en equipo y excelente labor.

Ni qué decir cabe que es un gran orgullo para nuestro Grupo constatar, a través de un
trabajo técnico realizado con rigor e independencia, que el gas natural constituye hoy el
“mejor combustible disponible” (en términos ambientales) para la industria ceramica.

Es un dato mas que nos reafirma en nuestra conviccion de que el gas natural contribuye
en estos momentos, de una forma muy significativa, a la reduccion de los impactos de las
actividades humanas en el medio ambiente en muchos ambitos de actividad: la generacion
eléctrica, los usos industriales, la climatizacion de edificios o el transporte.

Pueden estar seguros que tanto la Fundacion Gas Natural como el Grupo Gas Natural en
su conjunto continuaremos en este camino para hacer compatible el desarrollo economico
con el respeto al medio ambiente.

Antonio Brufau
Presidente
Fundacion Gas Natural
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